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窓ガラス

金型

溶融金属（アルミ，マグネシウム，亜鉛など）
（金型内を流れて満たされる） 金型の断面イメージ

測温センサ

金型鋳造のイメージ

本発明

従来技術

熱電対

溶融金属に浸漬
するので１回し
か使えない

放射温度計で窓ガラス前面
の溶融金属を測温する

溶融金属

金型の中を“見える化”します

～ 速く正確に溶融金属の温度を測定する ～

セールスポイント

具体的な活用場面

◆ 鋳造条件の検討に活用されています。

◆ 鋳造における溶融金属の温度測定に。

◆ 成形中の溶融金属の流動状態モニタリングに。

発明の特長

◆ 放射温度計で測温するので応答速度が速いです。

◆ 窓ガラス越しに温度を計測するので連続的に使用できます。

活用場面と発明の特長

◆ 型内を流動する溶融金属の温度がわかります。

◆ 汎用的に使用される温度センサ（熱電対）と比べて次の点で有利です。

・正確な温度変化がわかる。

・連続サイクルで測定ができる。

【測温原理】

【ダイカストにおける測温結果】

鋳造開始

【熱電対】

応答が遅く、正確

な温度が測れない

【本発明】

応答が速く、正確な

温度変化が得られる
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